: ’ Nazev celku: Nazev skupiny: Nazev soucastky: Cislo soutastky: 2 | Vydani
Technologicky postup s Py . , Y ’
SPOUST CZ 75 SPOUST ODLITEK post.:
Dne: Vyhotovil: Kontrol.: | Polotovar: ODLITEK Material: Cistd hmotnost: Cislo listu: 1
25.11.2012 42 2670.5 0,009 kg
¢. op. StFedisko TFidici Popis prace: Vyrobni pomlcky, nastroje, méfidla: Rezné podminky:
Nazev stroje: Cislo:
1 ZAMECNICKE PRACOVISTE RUCNI 09529 ZACISTIT DORAZOVE PLOCHY SADA PILNiKU
2 BRUSIRNA 05613 UPNOUT NA MAGNETICKY STOL - UPNUTO KUSO: 100 BRUSNY KOTOUC, POSUVNE MERITKO 0-150 mm
BRUSKA ROVINNA VODOROVNA BPH BROUSIT ROVINNE PLOCHY DLE VYKRESU
KONTROLOVAT PLOCHU POSUVNYM MERITKEM
3 OBROBNA 04674 UPNOUT DO UPINKY - UPNUTO KUSU: 1 UPINKA, VRTAK @ 2,1, VRTAK @ &4, VYSTRUZNIK
3 VRETENOVA VRTACKA VRTAT ¢ 2,1 mm ¢ 2,23
VYSTRUZIT ¢ 2,23 mm
ZAHLOUBIT @ 2,1 mm  0,1x45°
4 OBROBNA 05131 UPNOUT DO UPINKY - UPNUTO KUSU: 1 TVAROVA FREZA, UPINKA
FREZKA VODOROVNA FH32 FREZOVAT TVAR DLE VYKRESU
5 OBROBNA 45227 UPNOUT DO UPINKY - UPNUTO KUSU: 2 NASTROJE DLE SERIZOVACIHO LISTU
0C STENZEL TC227 FREZOVAT DLE RiDiCiHO PROGRAMU
6 OBROBNA 05131 UPNOUT DO UPINKY - UPNUTO KUSU: 1 UPINKA, PILNIK, TVAROVA FREZA, POSUVNE
HORIZONTALNi FREZKA FH32 FREZOVAT TVAR DLE VYKRESU MERITKO 0-150 mm
7 OBROBNA 05131 UPNOUT DO UPINKY - UPNUTO KUSU: 1 UPINKA, KOTOUCOVA FREZA
HORIZONTALNi FREZKA FH32 FREZOVAT TVAR DLE VYKRESU
8 OBROBNA 05113 UPNOUT DO UPINKY - UPNUTO KUSU: 1 UPINKA, TVAROVA FREZA
PAKOVA FREZKA FH18 FREZOVAT TVAR DLE VYKRESU
9 OBROBNA 05131 UPNOUT DO UPINKY - UPNUTO KUSU: 1 UPINKA, KORUNKOVA FREZA
HORIZONTALNi FREZKA FH32 FREZOVAT TVAR DLE VYKRESU
10 OBROBNA 05218 UPNOUT DO UPINKY - UPNUTO KUSU: 1 UPINKA, STOPKOVA FREZA
VERTIKALNT FREZKA FV2L4 FREZOVAT TVAR DLE VYKRESU
17 PRACOVISTE PU 16273 HRANY ZAOBLIT 0,2 MAX.

STROJ OMILACI FKS 02.1E

DOBA OMILANI 20 MINUT
DAVKA CCA. 50 KUSU
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ZAMECNICKE PRACOVISTE RUCNI
OBROBNA
VRTACKA RADOVA & VRETENOVA

KALTRNA
ZARIZENT KALIRNY

KONTROLA
TVRDOMER

ZAMECNICKE PRACOVISTE RUCNI

ZAMECNICKE PRACOVISTE RUCNI

BRUSIRNA
BRUSKA ROVINNA BPH

KONTROLA
PRACOVISTE PU
STROJ OMILACI

PRACOVISTE PU
VANA CHROMAVAC]

PRACOVISTE TZ
PEC KOMOROVA SIL. EL.

PRACOVISTE PU
LESTICKA 2 KOTOUCOVA

PRACOVISTE PU

UMYVANI, OPLACHOVANI, VYFOUKANI

KONTROLA

09421

04682

21648

28676

09421

09421

05613

09860

16224

16584

2177

05688

09614

09860

RUCNi UPRAVA - UPNUTO KUSU: 1
OSTATNi NEOMLETE HRANY SRAZIT 0,3x45°

VYSTRUZIT & 2,25 mm

IZOTERMICKY KALIT HRC 35+41 DLE POSTUPU TZ

KONTROLA TVRDOSTI HRC 35+41 DLE POSTUPU TZ

PROCISTIT OTVORY DLE PROVEDENI: ¢ 2,24°% mm,
® 2,22 mm, ¢ 2,62°°% mm, M3-LH
ROVNAT 4,05°® mm, 5° mm

UPNOUT NA MAGNETICKY STOL - UPNUTO KUSUO: 100
BROUSIT 7,98°% mm V DELCE L = 35,1 mm

KONTROLOVAT @ 2,24 mm, ¢ 2,22°% mm, ¢ 2,62°% mm,

7,98 mm

LESTIT V OCELOVYCH KULICKACH PO DOBU 30 MINUT

CHROMOVAT SiLA VRSTVY 10 mm

ODVODIKOVAT DLE TG. PREDPISU PRO CHROMOVANI

LESTIT PLOCHY DLE VYKRESU

UMYVAT, UTIRAT

KONTROLA VZHLEDU

KLESTE, VYSTRUZNIK @ 2,23, VYSTRUZNIK @ 2,25,
PILNTK, RUCNI VZDUCHOVA BRUSKA

VYSTRUZNIK @ 2,25, PODLOZKA

ZAVITNIK M3, VYSTRUZNIK @ 2,23, VYSTRUZNiK
® 2,25, VYSTRUZNIK ¢ 2,65

PODLOZKA, KLADIVKO, TRN

BRUSNY KOTOUC, MAGNETICKY STOL

UPINKA

BRUSNA PASTA, HADROVY KOTOUC
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