: ’ Nazev celku: Nazev skupiny: Nazev soucastky: Cislo soutastky: 2 | Vydani
Technologicky postup i Py 2 Y Y )
SPOUST CZ 75 SPOUST NC post.:
Dne: Vyhotovil: Kontrol: | Polotovar: OCELOVA TYC PLOCHA VALCOVANA Material: Cista hmotnost: Cislo listu: 1
25.11.2012 ZA TEPLA 40x20 CSN EN 10058 12 061.3 0,009 kg
¢. op. Stredisko Tridici Popis prace: Vyrobni pomlcky, nastroje, méFidla: Rezné podminky:
Nazev stroje: Cislo:
1 DELIRNA 05967 UPNOUT TYC DO SVERAKU PILY - UPNUTO KUSU: & = 16 ks
PILA NA KOV PASOVA REZAT TYC NA ROZMER: DELKA L = 80-1 mm
2 OBROBNA 34416 SRAZIT HRANY VSTUPNiHO POLOTOVARU 0,3x45° UPINKA, PODLOZKA, PILNiK, DOLCIK, KLADIVKO
OBRABECI CENTRUM UPNOUT PRIREZ - UPNUTO KUSU: 6
MC 510.3N/X OBRABET NA 0C DLE RiDiCiHO PROGRAMU
3 ZKUSEBNA MEREN] NA SOURADNICOVEM STROJI:
SOURADNICOVY MERiCi STROJ 1) 1x MESICNE Z DAVKY STROJE - 3 ks
2) PRI ZASADNI ZMENE PROGRAMU
3) PRI DELSIM ODSTAVENI NEBO HAVARII STROJE
4 BRUSIRNA 05613 UPNOUT NA MAGNETICKY STOL - UPNUTO KUSUO: 20 BRUSNY KOTOUC, MAGNETICKY STOL
BRUSKA ROVINNA VODOROVNA BROUSIT ROVINNE PLOCHY
5 OBROBNA 04681 UPNOUT DO UPINKY - UPNUTO KUSU: 1 UPINKA, VRTAK @ 2,1
VRTACKA RADOVA 2 VRETENOVA VRTAT @ 2,1 mm
ZAHLOUBIT ¢ 2,1 mm
6 DOKONCOVACI PRACOVISTE 16273 HRANY ZAOBLIT 0,2 mm MAX.
STROJ OMILACI FKS 02.1E DOBA OMILANI 20 MINUT
DAVKA CCA. 50 KusU
7 ZAMECNICKE PRACOVISTE RUCNI 09421 UPNOUT DO KLESTI - UPNUTO KUSUO: 1 UPINACT KLESTE, VYSTRUZNIK & 2,25,
STOLNI VRTACKA PROCISTIT OTVORY @ 2,22+0,03 mm, & 2,24+0,03 mm VYSTRUZNIK ¢ 2,23
8 ZAMECNICKE PRACOVISTE RUCNI 05921 UPNOUT DO UPINKY - UPNUTO KUSU: 1 UPINKA, SADA ZAVITNIKO M3x0,5
ZAVITOREZ STOLNI REZAT ZAVIT
9 ZAMECNICKE PRACOVISTE RUCNI 09421 UPNOUT DO KLESTI - UPNUTO KUSUO: 1 UPINACT KLESTE, VYSTRUZNIK & 2,25,
RUCNE UPRAVIT VYSTRUZNIK @ 2,23
NEOMLETE HRANY SRAZIT 0,3x45°
10 KONTROLA 09863 KONTROLOVAT ROZMERY: @ 2,22+0,03 mm,  2,24+0,03 mm, MIKROMETRICKE MERIDLO 0-25 mm, KALIBR & 2,22,
1£0,05 mm, 80,05 mm, 4,05£0,05 mm, 8-0,05 mm KALIBR ¢ 2,24
1 KALIRNA 21648 IZOTERMICKY KALIT HRC 35 = 41

PEC VAKUOVA KOPP

PROVADET DLE POSTUPU TEPELNEHO ZPRACOVANI
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KONTROLA
TVRDOMER

ZAMECNICKE PRACOVISTE RUCNI

KONTROLA
LESTIRNA
ZARIZENT LESTIRNY

PRACOVISTE PU
LINKA FOSFATOVACH

PRACOVISTE PU
KABINA STRIKAC

PRACOVISTE PU
KABINA STRIKACI

PRACOVISTE PU
STROJ PISKOVACI
PRACOVISTE PU

KABINA STRIKAC

KONTROLA

28676

09421

09863

09612

16313

16715

16715

16172

16175

09863

KONTROLOVAT TVRDOST: HRC 35 + 41

ROVNAT, OCISTIT OTVORY,
0ZNACENE ROZMERY KONTROLOVAT 100 %

KONTROLOVAT ROZMERY: ¢ 2,22+0,03 mm, ¢ 2,24+0,03 mm,
8-0,05 mm

UPNOUT DO PRIPRAVKU - UPNUTO KUSU: 1
LESTIT, KARTACOVAT PLOCHY DLE VYKRESU

Mn - FOSFATOVAT DLE PREDPISU

PRIPRAVIT LAKOVANI |,

UPNOUT DO PRIPRAVKU - UPNUTO KUSUO: 21

LAKOVAT | - NASTRIKAT VNEJSI PLOCHU DVOUSLOZKOVYM
VYPALOVACIM EMAILEM,

VYSUSIT V PECI PRI TEPLOTE 200°C PO DOBU 30-40 MINUT

PRIPRAVIT LAKOVANI II,

UPNOUT DO PRIPRAVKU - UPNUTO KUSO: 21

LAKOVAT Il - NASTRIKAT VNEJST PLOCHU DVOUSLOZKOVYM
VYPALOVACIM EMAILEM,

VYSUSIT V PECI PRI TEPLOTE 200°C PO DOBU 30-40 MINUT

PRIPRAVIT PRO OPRAVU LAKOVANI,
UPNOUT DO UPINKY - UPNUTO KUSU: 25
PISKOVAT LITINOVOU DRTI

PRIPRAVIT OPRAVU LAKOVANI,

UPNOUT DO PRIPRAVKU - UPNUTO KUSUO: 21

OPRAVIT LAKOVANI - NASTRIKAT VNEJS| PLOCHU
DVOUSLOZKOVYM VYPALOVACIM EMAILEM,

VYSUSIT V PECI PRI TEPLOTE 200°C PO DOBU 30-40 MINUT

KONTROLA VZHLEDU

SMIRKOVE PLATNO, TRN, KLESTE, DREVENA
PALICKA, SADA ZAVITNIKD M3x0,5, VYSTRUZNIK
® 2,23, VYSTRUZNIK ¢ 2,25, PODLOZKA, UPINKA

MIKROMETRICKE MERIDLO 0-25 mm, KALIBR ¢ 2,22,
KALIBR ¢ 2,24

UPINACT PRIPRAVEK, OCELOVY KARTACL, SMIRKOVY
KOTOUC - ZRNO 200

LAKOVACi PRIPRAVEK

LAKOVACI PRIPRAVEK

UPINKA

LAKOVAC] PRIPRAVEK
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