: ’ Nazev celku: Nazev skupiny: Nazev soucastky: Cislo soutastky: 2 | Vydani
Technologicky postup i Py 2 Y y y
SPOUST CZ 75 - MIM SPOUST - MIM post.:
Dne: Vyhotovil: Kontrol.. | Polofovar: Material: Hmotnost: Cislo listu: 1
12.04.2013 | Bc. MILAN MEDUSEK MIM 4340 MIM 4340 0,009 kg
¢. op. StFedisko TFidici Popis prace: Vyrobni pomlcky, nastroje, méfidla: Rezné podminky:
Nazev stroje: cislo
1 LISOVNA VSTRIKOVAT VYLISKY LISOVACI FORMA, KLADIVKO
VSTRIKOVACT LIS DOBA VSTRIKOVAN{ 27 s/ks
ARBURG 320 C
2 PRACOVISTE MIM ODSTRANIT POJIVO PRI TEPLOTE 150 °C PO DOBU 6 HODIN OCHRANNE POMUCKY
PEC NA ODSTRANENI POJIVA
ELNIK CD 3045
3 PRACOVISTE MIM SLINOVAT PRI TEPLOTE 1250 °C V DUSIKOVE ATMOSFERE OCHRANNE POMUCKY
SLINOVACi PEC PO DOBU 120 MINUT
MIM 3045 RIZENE CHLAZENT PO DOBU 60 MINUT
4 ZKUSEBNA MEREN] NA SOURADNICOVEM STROJI:
SOURADNICOVY MERICI STROJ MERENT 1 KS Z KAZDE PODLOZKY
TECHNOLOGICKE ZMETKY STANOVENY 10%
5 KALTRNA 21648 IZOTERMICKY KALIT HRC 35 + 41
PEC VAKUOVA KOPP PROVADET DLE POSTUPU TEPELNEHO ZPRACOVANI
6 KONTROLA 28676 KONTROLOVAT TVRDOST: HRC 35 + 41
TVRDOMER
7 ZAMECNICKE PRACOVISTE RUCNI 09421 ROVNAT, OCISTIT OTVORY, SMIRKOVE PLATNO, TRN, KLESTE, DREVENA
0ZNACENE ROZMERY KONTROLOVAT 100 % PALICKA, SADA ZAVITNIKD M3x0,5, VYSTRUZNIK
¢ 2,23, VYSTRUZNIK ¢ 2,25, PODLOZKA, UPINKA
8 KONTROLA 09863 KONTROLOVAT ROZMERY: & 2,22+0,03 mm, ¢ 2,24+0,03 mm, MIKROMETRICKE MERIDLO 0-25 mm, KALIBR ¢ 2,22,
120,05 mm, 80,05 mm, 4,05:0,05 mm, 8-0,05 mm KALIBR @ 2,24
9 LESTIRNA 09612 UPNOUT DO PRIPRAVKU - UPNUTO KUSU: 1 UPINACI PRIPRAVEK, OCELOVY KARTAC, SMIRKOVY
ZARIZENT LESTIRNY LESTIT, KARTACOVAT PLOCHY DLE VYKRESU KOTOUC - ZRNQ 200
10 PRACOVISTE PU 76313 Mn - FOSFATOVAT DLE PREDPISU

LINKA FOSFATOVACI
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PRIPRAVIT LAKOVANI |,

UPNOUT DO PRIPRAVKU - UPNUTO KUSU: 21

LAKOVAT | - NASTRIKAT VNEJST PLOCHU DVOUSLOZKOVYM
VYPALOVACIM EMAILEM,

VYSUSIT V PECI PRI TEPLOTE 200°C PO DOBU 30-40 MINUT

PRIPRAVIT LAKOVANI I,

UPNOUT DO PRIPRAVKU - UPNUTO KUSO: 21

LAKOVAT Il - NASTRIKAT VNEJST PLOCHU DVOUSLOZKOVYM
VYPALOVACIM EMAILEM,

VYSUSIT V PECI PRI TEPLOTE 200°C PO DOBU 30-40 MINUT

PRIPRAVIT PRO OPRAVU LAKOVANI
UPNOUT DO UPINKY - UPNUTO KUSU: 25
PISKOVAT LITINOVOU DRTI

PRIPRAVIT OPRAVU LAKOVANI,

UPNOUT DO PRIPRAVKU - UPNUTO KUSO: 21

OPRAVIT LAKOVANI - NASTRIKAT VNEJST PLOCHU
DVOUSLOZKOVYM VYPALOVACIM EMAILEM,

VYSUSIT V PECI PRI TEPLOTE 200°C PO DOBU 30-40 MINUT

KONTROLA VZHLEDU

LAKOVACi PRIPRAVEK

LAKOVACI PRIPRAVEK

UPINKA

LAKOVACI PRIPRAVEK
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