ydraul

Objednaci kod

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18
1SO6022 | A |80|56/2300M|0[(O0|1|1(S[O|O|3(3|S|N|O
A POZNAMKA
MF3 O bez poznamky
MF4 XV vzddlenost mm
MT4 popis
MS2
MP3, MP5, MP6 POVRCHOVA UPRAVA
MP5H, MP6H N standardni nétér
SYNTETICKA BARVA RAL:9005
. PP L] S SYNTETICKA BARVA
|menovity prumer pistu doplnit RAL
dmm L
O bez povrchové dpravy
promér pistni tyée MM mm e A
— VHODNE PRO MINERALNI OLEJE - HLP
S standarini tsnici systém
U pro zamezeni lekdze pfi nizkém tlaku
zdvih Z mm T nizké tfeni *
kontrolovat vzpérnou pevnost N CH sffitkové manZety **
| YHODNE PRO ESTERY KYS, FOSFORECNE - HFD
M  vstup tlaku metricky zdvit SE standartni tésnici systém
G vstup tlaku trubkovy zavit | | UE pro zamezeni lekaZe pfi nizkém tlaku
SAE vstup tlaku SAE** TE  nizké ieni *
CHE sffiskové manzety **
POLOHA VSTUPU TLAKU NA PREDNIM ViKU POLOHA REGULAENIHO PRVKU NA
0 uddva Ghel pootogent k zakladni roving 0° ZADNIM ViKu
1 uddvd Ghel pootogeni k zakladni roving 30° 0 bez flumeni
2 udcfwc? l?hel pootoc}en{ k zc:zqudn[ rovin% 60: 1 1 udévé Ghel pootogeni k vstupu taku ~ 90°
3 Udc,W? thel pootoi:em, k ZG’k|Clan, roviné 900 2 uddvd Ghel pootogeni k vstupu tlaku  180°
4 udava Ghel pootoceni k zékladni roving 120 3 udévé thel pootogent k vstupu flaku  270°
5 udava thel pootoceni k zékladni roving ~ 150° =
6 udava Ghel pootogeni k zdkladni roving ~ 180° POLOHA REGULACNIHO PRVKU NA PREDNIM
7 udéva thel pootoceni k zékladni roving  210° viKu
8  uddvd Ghel pootogenti k zakladni roving  240° 0 bez flumeni
9  uddvd Ghel pootogeni k zdkladni roving ~ 270° ] 1 udévé thel pootodent k vstuou flaku  90°
10 uddva vhel pootoceni k zékladni roving  300° o L R 5
11 udava Ghel pootoceni k zékladni roving ~ 330° | DGR SRS [y
P 3 uddvd Ohel pootocent k vstupu tlaku 270°
POLOHA VSTUPU TLAKU NA ZADNIM ViKU TLUMENi KONCOVYCH POLOH S REGULACI
0 uddva Ghel pootogent k zakladni roviné 0° | | B bez tlumeni
1 uddvé Ghel pootoceni k zakladni roving 30° O obousfrannné Hument
2 uddvé Ghel pootocent k zakladni roviné 60° V' tlumeni nad pistem - mezikruZi
3 uddva Ghel pootoéeni k zékladni roving 90° Z Humenf pod pistem
4 udava Ghel pootocent k zékladni roving ~ 120°
5 udava hel pootocent k zakladni roving ~ 150° H UKONCENI PiSTNi TYCE
6 uddvd Ghel pootogeni k z8kladni roving ~ 180° O vnéjii zdvit dle ISO 6022
7 uddvd Ghel pootoden k zékladni roving ~ 210° | 1 oko na pistni tyci dle ISO 6022 - ISO 6982
8 uddvé Ghel pootogeni k z8kladni roving ~ 240° H  oko na pistni tyci standard HYHRAULICS
9  uddva Ghel pootocent k zdkladni roving ~ 270°
10 udava thel pootoceni k zdkladni roving ~ 300° KVALITA PiSTNi TYCE
11 udava Ghel pootoceni k zékladni roviné  330° S standard - pevnost do Rm=500MPa
solnd komora 100 hodin dle CSN 1SO 9227
POLOHA ODVZDUSNOVANI NA PREDNIM ViKu H  Hiper- pevnost do Rm=500MPa
0  bez odvzdusfiovéni solné komora 200 hodin dle CSN 1SO 9227
1 udava Ghel pooto&eni k vstupu tlaku ~ 90° || N NiCr350 - pevnost do Rm=500MPa
2 udavé Ghel pootoceni k vstupu flaku - 180° H  solnc komora 350 hodin dle CSN ISO 9227
3 uddva Ghel pootoleni k vstupu tlaku 270 SV 42CiModY - pevnost do Rm=900MPa
L, — solnd komora 100 hodin dle CSN ISO 9227
Sl ODVZPU?NOVANI DA ZE LIS, SVK 42CrIH - pevnost do Rm=900MPa povrchové kaleno,
W el Hie | solnd komora 100 hodin dle CSN 150 9227
1 uddva Ghel pootoceni k vstupu tlaku 90° = Y
2 udava Ghel pootogeni k vstupu tlaku  180° NER  pevnost na vyZédani dle polotovary
P P!
3 udava Ohel pootoceni k vstupu tlaku  270° vrstva Cr 20 um

* v kombinaci s lekéznim otvorem
** nutno vyzddat vnéjsi zastavbu k odsouhlaseni
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