Ganttuv diagram pracovniho cyklu stroje

Ukon: 0,0 2,5 5,0 75 10,0 12,5 15,0 17,5 20,0 22,5 25,0
Zalozeni komponent do lizek Y S
Spusténi automatického cyklu B os
Otoéeni stolu o jednu pozici 15 ]
Natteni DMC kédu a soub&zné kontrola pritomnosti sroubi v chladici [l
Naneseni prvniho bodu tmelu 30
Kontrola naneseni prvniho bodu tmelu 20
Naneseni druhého bodu tmelu 30
Kontrola naneseni druhého bodu tmelu 20
Naneseni tretiho bodu tmelu 30
Kontrola naneseni tretiho bodu tmelu 20
Naneseni &tvrtého bodu tmelu 30

Kontrola naneseni étvrtého bodu tmelu 20
Navrat robota do vychozi pozice B-os
Prostoj a cekani na otogent stolu 110

Cisténi trysky (pfijezd robota,

Kontrola trysky (n&kolik prejezd predem danou rychlosti)
Névrat robota do vjchozi pozice
Otocent stolu o jednu pozici 15 ]
Zzasunutisani LT [EIGHN
Uchopeni DPS M os
Vysunuti sani SLT | ]
Zasunuti sani DGST o265
Zasunuti sani SLT 16
Zalozeni DPS M os
Vysunuti sani SLT 16
Vysunuti sani DGST L2685
Prostoj a tekni na otoen stolu s
Ototeni stolu o jednu pozici 15
Zasroubovani prvniho sroubu  [NSININN
Prejezd manipuldtoru M os
Zasroubovani druhého Sroubu 30
Navrat manipuldtoru do vychozi pozice M os
prostoj éekinina otoéen stolu -
e
s

Ototeni stolu o jednu pozici

Zalozeni reflektrou |G
Spusténi pohybu 3ablony M os
Pijezd sablony |
Nabiti a za$roubovani prvniho $roubu
Nabiti a zasroubovani druhého $roubu

Spuiténi pohybu Zablony. Wos
Odjezd 3ablony | ]
Odebrani a zalozeni smontovaného celku do bedny s OK kusy | ]

Zablokovani NoK dilu |G

ponreninok oty SO

Odblokovani NOK dilu 12

Odebréni a zalozeni NOK dili do bedny s NOK kusy | ]

sténi, odjezd ke kontrole trysky) e

Casova osa [s]



