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Založení komponent do lůžek

Spuštění automatického cyklu

Otočení stolu o jednu pozici

Načtení DMC kódu a souběžná kontrola přítomnosti šroubů v chladiči

Nanesení prvního bodu tmelu

Kontrola nanesení prvního bodu tmelu

Nanesení druhého bodu tmelu

Kontrola nanesení druhého bodu tmelu

Nanesení třetího bodu tmelu

Kontrola nanesení třetího bodu tmelu

Nanesení čtvrtého bodu tmelu

Kontrola nanesení čtvrtého bodu tmelu

Návrat robota do výchozí pozice

Prostoj a čekání na otočení stolu

Čištění trysky (příjezd robota, čištění, odjezd ke kontrole trysky)

Kontrola trysky (několik přejezdů předem danou rychlostí)

Návrat robota do výchozí pozice

Otočení stolu o jednu pozici

Zasunutí saní SLT

Uchopení DPS

Vysunutí saní SLT

Zasunutí saní DGST

Zasunutí saní SLT

Založení DPS

Vysunutí saní SLT

Vysunutí saní DGST

Prostoj a čekání na otočení stolu

Otočení stolu o jednu pozici

Zašroubování prvního šroubu

Přejezd manipulátoru

Zašroubování druhého šroubu

Návrat manipulátoru do výchozí pozice

Prostoj a čekání na otočení stolu

Otočení stolu o jednu pozici

Založení reflektrou

Spuštění pohybu šablony

Příjezd šablony

Nabití a zašroubování prvního šroubu

Nabití a zašroubování druhého šroubu

Spuštění pohybu šablony

Odjezd šablony

Odebrání a založení smontovaného celku do bedny s OK kusy

Zablokování NOK dílu

Potvrzení NOK dílu

Odblokování NOK dílu

Odebrání a založení NOK dílů do bedny s NOK kusy

Časová osa [s]

Úkon:

Ganttův diagram pracovního cyklu stroje


